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AVN Teknik og Walter Norden viser tænder på VTM!

AVN Teknik viser sammen med Walter Norden det nyeste inden for spåntagningsteknologi på VTM messen, som løber af stablen d. 28. februar til 3. marts i Odense Congress Center.

Der vil på VTM messen bl.a. blive vist ”highlights” inden for spåntagende værktøjer til drejning, fræsning, gevind og boring samt værktøjsholdere. 

Salgsdirektør Henrik Sahl Bech har store forventninger til VTM messen. 
”Det er positivt, at vi kan mønstre en messe med fokus på værktøjsmaskiner og værktøjer til metalbearbejdning i Danmark, når der findes store internationale messer. Den lokale tilstedeværelse er vigtig for os, i forhold til vores kunder, derfor er VTM messen attraktiv. Det giver os muligheden for at vise, hvad vi kan tilbyde af optimeringsløsninger til dansk industri inden for spåntagende bearbejdning, som kan løfte produktiviteten endnu mere i de kommende år”. 

AVN Teknik og Walter Norden vil bl.a. vise en helt ny generation af Walters vendeskær Tiger▪tec® Gold, med den særlige kombinationsbelægning, som er udviklet af specialister hos Walter AG i Tübingen. 

Tiger▪tec® Gold har markant bedre egenskaber i form af længere standtid, øget produktivitet og større processikkerhed. Det skyldes delvist den innovative og særlige coating process (ULP-CVD), som Walters specialister netop anser for fremtidens teknologi.

Den nye gyldne hårdmetals kvalitet kommer i første omgang på fræseskærene WKP35G, som kan anvendes i Walters Blaxx M3024 fræser. Fremadrettet vil fræseskærene med Tiger▪tec® Gold kombinationsbelægningen blive anvendt i en lang række forskellige applikationsopgaver og vil være kompatible med flere og flere værktøjer.  

De forbedrede belægningsegenskaber giver betydelig højere slidstyrke på skærekanterne og større modstandsdygtighed over for plastisk deformation. Kombinationsbelægningen giver en lang levetid, effektiv bearbejdning og længere standtid. Specialister hos Walter AG i Tübingen har ved tests opnået 100% øget produktivitet og 100% længere levetid i samme applikationer.   

Walter AG vandt innovationsprisen med Tiger▪tec® Gold på årets AMB messe i Stuttgart. Tiger▪tec® Gold vil helt sikkert være et stort trækplaster på VTM messen i Odense. 

Ifølge salgsdirektør Henrik Sahl Bech, så vil et andet trækplaster på standen være Walter Titex DC170 Supreme hårdmetalbor, som Walter selv betegner, som et ikon inden for boring – netop fordi boret har så ekstrem høj produktivitet. Resultatet er 50% længere standtid i stålholdige materialer ved 35% højere tilspænding i et gennemgående hul. 

Walter Titex hårdmetalboret DC170 er forsynet med radiale styrefaser. Styrefaserne adskilles af spor, som styrer den kølevæske, der strømmer fra spidsen og rundt om boret. Den 360° cirkulerende kølevæske er med til at dæmpe de høje temperaturer, der genereres under boreprocessen, da borespidsen afkøles optimalt, og herved forlænges levetiden. Der opnås også en væsentlig bedre stabilitet omkring borespidsen, derfor er boret ideelt til skå udgange eller krydsboringer. Vibrationerne kan reduceres til et minimum med DC170 Supreme, hvilket reducerer risikoen for værktøjsbrud og sikrer, at boreprocessen udføres med stor sikkerhed. Walter Titex hårdmetalboret DC170 fås fra 3xd til 30xd.  
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